
  血液透析浓缩液集中供液系统
供应商、联系人及电话（盖章）：

产品品牌、型号、产地、注册证号及最低报价：

注：按要求格式填写并每页加盖公章，响应就写响应或无偏离，不响应请在响应情况一栏写出建议修改参数
	
	参数响应情况

	一、设计要求及系统设计依据 
	

	配液溶剂：反渗透水（符合YY0572-2015透析用水要求）
	

	配液溶质：透析粉（符合国家药品监督管理局要求的注册产品）
	

	卫生标准：产成品取样分析，其中细菌数＜100cfu/ml，内毒素＜0.25EU/ml
	

	（符合2020版SOP要求）
	

	供液能力：≥ 60床/台（重碳酸盐透析浓缩液）
	

	溶解方式：循环式冲洗搅拌，有效溶解，避免化学分解
	

	供液方式：多层过滤、密闭循环
	

	制造工艺：卫生级元器件、防腐耐酸、腐
	

	系统组成：
	

	A系统为独立控制单元，整体密闭结构，配液通及储液桶不能裸露在外。
	

	A系统：控制系统+配液装置+储存循环装置+供液管路及无死腔接头
	

	B系统：控制系统+配液装置+储存循环装置+热消毒装置+供液管路及无死腔接头
	

	二、技术要求
	

	A系统
	

	≥10寸台达彩色液晶显示触摸屏，法国施耐德电气元件，自主研发控制系统（附软著）；
	

	★搅拌桶、储液桶采用PP材质，全密闭结构，配备0.22μ空气过滤器，防止外部细菌进入；
	

	搅拌泵采用ABB电机，316L不锈钢材质，防空转三重保护；循环泵采用磁力泵双泵设计。
	

	滤器外置结构，方便更换滤芯；
	

	所有阀门航空插头快装结构，安全又不易腐蚀，安装简单快速；
	

	控制系统可采用全自动/手动方式控制；
	

	参数设置：系统主要性能参数，可在合理范围内由专业人员进行个性化设定；
	

	系统内置时钟与自然时间保持高度一致；在线监测功能：在线监测实时显示系统主要部件工作状态，和桶内液面高度，监控系统运行状态，便于系统维护；
	

	定时排气功能：系统可设定时间，在上机前，自动循环供液管路，排空气体；
	

	自动配液：自动化集中配制供应浓缩透析液，缩短配液时间。可按任意人份设定配液份数，配制准确，不浪费；
	

	配液水量采用液位传感器控制，确保透析液浓度值精确、重复性高；
	

	配液后自动清洗：设备配液开始和完毕后，都能自动清洗配液系统，避免药液腐蚀及细菌污染，提高元器件使用寿命；
	

	电导率监测控制功能；系统对AB液电导率在配液后有检测功能，检测到电导率符合设定范围，才可自动向储液桶输送；
	

	多重过滤系统：滤芯和微孔过滤元件组成，有效阻挡住未完全溶解的药粉颗粒，和过滤细菌以及热源物质；
	

	储液容量控制功能；自动配液后，时时监测储液桶空余容量，相匹配后，自动上液；
	

	双向差分供液方式，充分保证供液环路上每台设备药液的充足供给，供液管道及标准接口处严密，无渗漏现象；管路采用德国瑞好PEX、UPVC、医用硅胶管组成，要求整套供液管路耐压1MPa以上；
	

	专用接口：与透析机原有供液AB管路密闭式固定连接，不得采用插拔方式连接，以杜绝插拔过程中A液体渗漏和接口裸露增大细菌污染几率风险；
	

	待机渗漏锁止功能；AB液系统休息待机模式，出现跑冒滴漏时，能够自动停止设备运行；
	

	供液系统的循环设计，具备在透析机工作或停止的情况下透析液不间断流动的功能。防止液体长期停滞，杜绝死腔；
	

	19、整机免费保修≥三年，
	

	20、投标人提供近三年同机型医院用户≥5家，投标文件内提供清晰合同复印件加盖公章（原件待成交后七个工作日内备查），用户名单单独列表。
	

	21、列出设备配套使用的耗材及易损零配件的价格清单。
	


